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Рабочая программа производственной практики разработана на основе:

-Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии: по специальности: 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования  (по отраслям) входящей в состав укрупненной группы специальностей 15.00.00 Машиностроение, приказ №344 от 18 апреля 2014 года;

- основной профессиональной образовательной программы по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования  (по отраслям);
- рабочей программы профессионального модуля ПМ.02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования.
Организация-разработчик: ГАПОУ «Казанский политехнический колледж»
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1 паспорт рабочей ПРОГРАММЫ производственной практики

1.1 Область применения программы

Рабочая программа производственной практики (далее программа) – является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования(по отраслям). Производственная практика входит в состав ПМ.02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования.

1.2 Цели и задачи программы – требования к результатам освоения программы
В ходе освоения производственной практики обучающийся должен: освоить виды профессиональной деятельности - организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования 
и соответствующие им профессиональные компетенции (ПК):

ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования

ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования

ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
иметь практический опыт:

- выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

- методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

-организации работы по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования

-применение различных методов регулировки и наладки промышленного оборудования

-составлении документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования

уметь:

- учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;

- пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;

- выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;

- выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;

- пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;

-применять современные методы регулировки и наладки промышленного оборудования

- выполнять регулировку смазочных механизмов;

- контролировать процесс эксплуатации оборудования;

- выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом;

знать:

- правила эксплуатации оборудования;

- технологические возможности оборудования;

- допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

- основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

- классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

- методы регулировки и наладки технологического оборудования;

современные виды регулировки и наладки промышленного оборудования

- классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;

- виды и способы смазки промышленного оборудования;

- оснастку и инструмент при смазке оборудования;

-виды контрольно-измерительных инструментов и приборов
обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2
Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3
Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4
Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

ОК 5     
Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности

ОК 6
Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

ОК 7
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий.

ОК 8
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

1.3. Количество часов на освоение производственной практики:
На производственную практику отводится 108 часов

	Курс обучения
	1 семестр
	2 семестр
	3 семестр
	4 семестр
	5 семестр
	6

семестр
	7

семестр
	8
семестр

	1курс
	
	
	
	
	
	
	
	

	2 курс
	
	
	
	
	
	
	
	

	3 курс
	
	
	
	
	
	
	
	

	4 курс
	
	
	
	
	
	
	72
	36


2 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ производственной ПРАКТИКИ ПМ 02
	Наименование профессионального модуля, МДК
	Содержание учебного материала

(виды выполняемых работ)
	Объём

часов

	ПМ.02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного оборудования

	МДК.02.01.
Эксплуатация промышленного оборудования
	1.Подготовительный этап.
	6

	
	1.
	Цели и задачи производственной практики, получения индивидуального задания.

Ознакомление с предприятием, с рабочим местом. Вводный инструктаж. Инструктаж по технике безопасности. Электробезопасность. Пожарная безопасность. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Знакомство с внутренним распорядком предприятия. 

Организация работ по эксплуатации оборудования на предприятии.
	6

	
	2.Выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования                    
	18

	
	2.
	Ознакомление с составом номенклатуры ГСМ, применяемых на предприятии. Изучение карт смазки эксплуатируемого оборудования
	6

	
	3.
	Изучение видов смазочного инструмента и способов смазывания
	6

	
	4.
	Пополнение и замена смазки эксплуатируемого оборудования
	6

	
	3.Выбор методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов
	24

	
	5.
	Изучение инструкций по эксплуатации промышленного оборудования.
	6

	
	6.
	Знакомство с контрольно-измерительными приборами и средствами автоматизации технологических процессов.
	6

	
	7.
	Участие в контроле процесса эксплуатации промышленного оборудования с учетом предельных нагрузок и

использованием контрольно-измерительных приборов
	6

	
	8.
	Участие в работах по регулировке и наладке приводных механизмов
	6

	
	4.Организовывать работу по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования
	18

	
	9.
	Изучение стратегий технического обслуживания и ремонта на предприятии. Изучение причин износов

эксплуатируемого оборудования и их профилактики. Изучение методов технической диагностики оборудования на предприятии. Знакомство с приборами технической

диагностики
	6

	
	10.
	Выявление недостатков в процессе эксплуатации различного оборудования, причины их возникновения и способы

устранения. Знакомство с мероприятиями по техническому обслуживанию оборудования. Виды и содержание производимых

ремонтов оборудования на предприятии
	6



	
	11.
	Участие в профилактических осмотрах и ревизиях оборудования
	6

	
	5.Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования
	

	
	12.
	Изучение эксплуатационных паспортов оборудования. Изучение графиков технических осмотров и плановых ремонтов оборудования. Составление документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	6

	
	6.Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования
	6

	
	13.
	Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Знакомство с внутренним распорядком предприятия. Изучение циркуляционно-смазочной системы промышленного оборудования.

 Пополнение и замена смазки эксплуатируемого оборудования. Контроль за работой систем масло снабжения
	6

	
	7.Выбирать методы регулировки  и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов
	12

	
	14.
	Устранение неполадок и регулировка смазочных приспособлений.

Участие в контроле процесса эксплуатации промышленного оборудования с учетом предельных нагрузок и использованием контрольно-измерительных приборов.

Участие в работах по регулировке и наладке приводных механизмов.
	6

	
	15.
	Участие в работах по регулировке и наладке соединений и трубопроводов.

Участие в работах по регулировке и наладке эксплуатируемого оборудования.

Участие в мероприятиях по технической диагностике оборудования
	6

	
	8.Организовывать работу по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования
	16

	
	16.
	Проведение профилактических осмотров и ревизий оборудования.

Участие в работах по выявлению недостатков в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
	6

	
	17.
	Участие в работах по выявлению причины и методов устранения выявленных недостатков в процессе эксплуатации промышленного оборудования.
	6

	
	18.
	Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования
	4

	
	
	9.Дифференцированный зачет
	2

	
	
	
	

	Зачет УП
	2

	Экзамен квалификационный
	4

	Итого:
	108


3 условия реализации производственной ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Производственная практика направлена на формирование у обучающихся как общих, так и профессиональных компетенций. Производственная практика проводится на предприятиях, оснащенных современной техникой, применяющих новейшие технологии и современную организацию труда.  

3.2. Информационное обеспечение 
Основные источники: 

1.Семакина, O.K. Монтаж, эксплуатация и ремонт оборудования отрасли : учеб. пособие / O.K. Семакина ; Томский политехнический университет. - Томск : Изд-во Томского политехнического университета, 2018. - 184 с. - ISBN 978-5-4387-0812-4. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1043848
2. Сибикин, М. Ю. Технологическое оборудование. Металлорежущие станки : учебник / М.Ю. Сибикин. — 2-е изд., перераб. и доп. — Москва : ФОРУМ : ИНФРА-М, 2019. — 448 с. — (Среднее профессиональное образование). - ISBN 978-5-00091-700-8. - Текст : электронный. - URL: https://znanium.com/catalog/product/1021814  
Дополнительные источники:

1. Левадный В.С., Бурлака А.П. Сварочные работы ООО Аделант, 2018

2. Маслов В.И. Сварочные работы.- М.: Издательский центр "Академия", 2019.

3. Пашков Л.Т.  Основы теории горения. Москва. "Машиностроение". 2018

4. Покровский Б.С. Основы технологии ремонта промышленного оборудования М.: Издательский центр  «Академия», 2021

Интернет-ресурсы:

1. Электронная библиотечная система znanium.com 
Сервисы и инструменты: 

1.Skype (режим доступа: https://www.skype.com/) 

2. Zoom (режим доступа: https://zoom.us/)

3. https://disk.yandex.ru/

3.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Организация учебной и производственной практик по профессиональному модулю является неотъемлемой составляющей при реализации основной профессиональной образовательной программы. 

На организацию и проведение производственной практики образовательное учреждение заключает договора с соответствующими предприятиями. Организацию и руководство практикой осуществляет руководитель практики от образовательного учреждения. По итогам производственной практики обучающиеся представляют: дневник практики, отзыв-характеристику, аттестационный лист, отчёт о работы. Каждый этап производственной практики завершается оценкой освоенных компетенций.


3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже раза в 3 года.

4 Контроль и оценка результатов освоения учебной производственной ПРАКТИКИ
Формой итоговой аттестации по производственной практике является зачет.

Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики - осуществляется  руководителем практики из числа работников предприятия в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися производственных заданий одновременно с оценкой сформированности профессиональных и общих компетенций по итогам изучения профессионального модуля и в целом по специальности. Формы и методы контроля и оценки определяются образовательным учреждением.

Производственная практика является последним этапом изучения профессионального модуля и завершается выполнением обучающимся практической квалификационной работы по виду деятельности в ходе квалификационного экзамена. Итогом проверки является однозначное решение: Вид профессиональной деятельности освоен /не освоен.
Для текущего и итогового контроля образовательным учреждением создаются фонды оценочных средств (ФОС). 

ФОС включают в себя педагогические контрольно-измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки с учетом ученических норм времени на выполнение учебно-производственных работ.
Оценка «зачет» для производственной практики ставится обучающемуся при условии  успешного освоения не менее 70% видов работ, определенных программой практики.

Зачеты по производственной практике проводятся в условиях ОУ. 

Экзамен квалификационный по профессиональному модулю проводится

в условиях ОУ. 

Таблица 1 - Формы и методы контроля и оценки освоенных умений
	Раздел (тема) междисциплинарного курса
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные показатели результатов подготовки
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПМ.02 Организация и выполнение работ по эксплуатации промышленного

оборудования

МДК 02.01 Эксплуатация

промышленного

оборудования
	иметь практический опыт:

- выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;

- методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;

-организации работы по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования

-применение различных методов регулировки и наладки промышленного оборудования

-составлении документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования
уметь:

- учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;

- пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;

- выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;

- выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;

- пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;

-применять современные методы регулировки и наладки промышленного оборудования

- выполнять регулировку смазочных механизмов;

- контролировать процесс эксплуатации оборудования;

- выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом;

знать:

- правила эксплуатации оборудования;

- технологические возможности оборудования;

- допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;

- основы теории надежности и износа машин и аппаратов;

- классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;

- методы регулировки и наладки технологического оборудования;

современные виды регулировки и наладки промышленного оборудования

- классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;

- виды и способы смазки промышленного оборудования;

- оснастку и инструмент при смазке оборудования;

· -виды контрольно-измерительных инструментов и приборов
	Осуществление выполнения отчета по практике с использованием нормативной документации предприятий, справочной литературы и других информационных источников.
Демонстрация знаний основных требований инструкций правил ТБ.
Выбор эксплуатационно- смазочных материалов; использование оснастки и инструментов для смазки; классификация эксплуатационно- смазочных материалов; виды и способы смазки промышленного оборудования; оснастка и инструмент при смазке.

Учет предельных нагрузок при эксплуатации

промышленного оборудования 

Выявление и устранение недостатков

эксплуатируемого оборудования

Использование оснастки и инструментов для регулировки наладки технологического оборудования

Контроль процесса эксплуатации оборудования; выбор и использование контрольно- измерительных инструментов; правила безопасности эксплуатации оборудования; технологические возможности оборудования; допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования; основы теории надежности и износа машин и аппаратов; классификация дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения; методы регулировки и наладки технологического оборудования; виды контрольно-измерительных приборов
	Оценка руководителя результатов собеседования. 

Оценка руководителя результатов выполнения производственного задания по оценочной ведомости.

Оценка руководителя выполнения студентом отчета по практике


Таблица 2 - Формы и методы контроля и оценки освоенных общих компетенций
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Демонстрация интереса к будущей профессии.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	Выбор способов решения профессиональных задач в части организации рабочего места, выбора материалов инструмента, оборудования для выполнения слесарных, сборочных, монтажных операций.
	

	ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Обоснование выбора действий при решении рабочей ситуации при диагностике основных дефектов при выполнении слесарных и сборочных  работ, определении способов их предупреждения и устранения.

Самоконтроль качества выполненной работы
	

	ОК 4.  Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития
	Демонстрация поиска необходимой информации в различных профессионально-ориентированных источниках (технической документации, справочниках, каталогах и т.п.).
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Демонстрация навыков использования прикладных компьютерных программ в профессиональной деятельности.
	

	ОК 6. Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения.
	

	ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий
	Самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	

	ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Анализ инноваций в области эксплуатации, обслуживания и монтажа промышленного оборудования;
	


Таблица 3 - Формы и методы контроля и оценки освоенных профессиональных компетенций

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выбирать эксплуатационно-смазочные материалы при обслуживании оборудования


	Результативно руководит работами, связанными с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте оборудования в соответствии с монтажной и ремонтной документацией, и правилами  ТБ
	- экспертная оценка на практических занятиях;

- тестирования;

-дифференцированный зачёт по практике;

- междисциплинарный экзамен по МДК;

- курсовой проект;

- экзамен квалификационный по ПМ.

	ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	Проводит контроль работ по монтажу и ремонту  промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов в соответствии с монтажными  чертежами и ремонтными картами.
	

	ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования
	Участвует в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после монтажа и ремонта.
	

	ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.
	Участвует в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования после монтажа и ремонта.
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